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Montaz elementéw dystansowych

Prety dystansowe nr 4 nalezy rozmiesci¢

réwnomiernie po obwodzie (4 szt.)
__w rozstawie pionowym co 100 cm

ZESTAWIENIE STALI ZBROJENIOWEJ PALA
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Wymiary konstrukcji podano w milimetrach.

Wymiary pretdw podano po zewnetrznej stronie w milimetrach.
Otulina zbrojenia gtdwnego a=62mm, otulina spirali as=50mm.
Wewngtrz pali zabudowaé rury w celu umozliwienia wykonania iniekcji

wysokocisnieniowej pod podstawg, po wykonaniu elementu.

5. Przewidziano wykonanie pod podstawq kazdego pala iniekcji wysokocisnieniowe].
Po wyborze konkretnego systemu iniekcji gwarantujgcego uzyskanie wyzszego
wspdiczynnika technologicznego dla nosnosci podstawy, dopuszcza sie weryfikacje
nosnosci pala.

6. Srednica zewnetrzna okregu utworzonego przez obrys elementéw dystansowych

o . powinna by mniejsza o 2cm od $rednicy wewngtrznej rury wiertniczej.
Srednica Dhugos¢ Llcz!aa B500SP 7. Dla uzyskania dostatecznej sztywnosci kosza w czasie montazu, minimum 33%
Nr preta preta pretow #12 #16 #20 punktow przeciecia pretow gfownych ze spiralg nalezy potqczy¢ przez spawanie.
[mm] [mm] [szt]
1 16 10750 32 344,00
2 12 240065 1 240,07
3 20 1430 2 2,86 ZESTAWIENIE MATERIALOW DLA JEDNEGO PALA:
4 12 220 40 8,80 1. Beton: €30/37 - 67 m’
5 20 2900 9 26,10 2. Stal zbrojeniowa: B500SP — B835,3 kg
Dlugosé taczna [m]:| 248,87 | 344,00 | 2896 3. Stal konstrukeyjna:  S235 - 5,1 kg
Masa jednostkowa [kg]:| 0,888 1,578 2,466
: . 835,3 1. Beton: C30/37 - 80,4 m’
Masa cafkowita [kgl: 2. Stal zbrojeniowa: B500SP ~ 10 023,6 kg
3. Stal konstrukcyjna: S235 - 61,2 kg
_— . . . INWESTOR: Powiat Wroctawski, ul. Kosciuszki 131, 50—440 WROCLAW
Zestawienie stali konstrukcyjnej dla jednego pala
Nr . . Powierzchnia lub | Masa Masa JEDNOSTKA FASYS MOSTY Sp. z o.0.
Przekrdj/dtugos¢ - . .
elementy| Fr2ok8i/diugos¢ | - Liczba przekr6]  |elementu| catkowita PROJEKTOWA: ul. Powstancsw Slaskich 139A/3, 53-317 WROCLAW FASYS
[mm] [szt.] [m?] [kg] | [kq] . . o — :
NAZWA | ADRES Most na rzece Graniczna, w ciggu drogi powiatowej 1930D w miejscowosci
6 | 6x270/300 | 1 0.081 509 | 509 OBIEKTU BUD.: | Chrzgstawa Wielka
STADIUM: PROJEKT WYKONAWCZY e
TYTUL RYSUNKU: | Rysunek zbrojeniowy pali M o 05
Prety nr 3 przyspawa¢ o | o )
do preta nr 5 STANOWISKO IMIE, | NAZWISKO NR UPRAWNIEN 09.2019 1:50, 1:100
PROJEKTANT: mgr inz. Adam Stempniewicz 97,/005/07 e W
PROJEKTANT: mgr inz. Szymon Gruba 19/008/09 |™ ol
SPRAWDZAJACY: mgr inz. Bfazej Bartoszek DOS/0368,/PBM /17 e u’F//
OPRACOWAL: inz. tech. Piotr Swigtek - v Sule /A




