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1.  WSTEP

1.1. Zakres stosowania SST
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przeteygo kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.2. Zakres robot
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyfrezowania nawierzchni.

1.3. Okreslenia podstawowe
Sq zgodne z podanymi w oboaziujacych normach i w SST - wymagania ogélne.

1.4. Ogolne wymagania dotycace robot
Podano w SST D-M-00.00.00.

2. MATERIALY

Nie wystpuja

Odzyskany z frezowania destrukt Wykonawca przewiesiykorzysta do utwardzenia
poboczy wzdta modernizowanej drogi.

3.  SPRZET

Nalezy stosowa frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na
zimno na wymagangtebokas¢ podara w punkcie 5 niniejszej SST.

Frezarka powinna [gy sterowana elektronicznie i zapewhi@achowanie wymaganej
rownasci, pochylé poprzecznych i podisnych oraz jednolitej groszkowanej powierzchni po
frezowaniu. Wymaganrownas¢ okreslono w punkcie 6 niniejszej SST.

Frezarki musz by¢ wyposaone w przenénik sfrezowanego materiatu, poaey go z jezdni
na samochody.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanyrairke musz, a poza nimi powinny,

by¢ zaopatrzone w systemy odpylania.
Za zgod Inzyniera mana dopyci¢ frezarki bez tego systemu:
a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudgshan
b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robét
Wydajna¢ frezarek powinna zapewnivykonanie robét w terminie okilenym w kontrakcie, przy jak
najmniejszych zaktéceniach w ruchu.

Wykonawca mee wywat tylko frezarki zaakceptowane przezzyniera. Do uzyskania
akceptacji sprgu przez Ilayniera, Wykonawca powinien przedstédwdane techniczne
frezarek, a w przypadkach jakichkolwiekatpliwosci przeprowadzi demonstragj pracy

frezarki na wiasny koszt.
Ogolne wymagania dla smite podano w SST D.00.00.00.

4, TRANSPORT

Transport powinien hiytak zorganizowany, aby zapewrae frezarki bez postojow.
Ogodlne wymagania dla transportu podano w SST D-No@OO0.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady dotycgce robot

Nawierzchnia powinna ldyfrezowanana gkbokas¢ srednio 2 cm i po wykonaniu spehdiazymagania podane
w punkcie 6.2. niniejszej SST. O potrzebie frezowara wiksz glebokas¢ zadecyduje na higco Inzynier.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Kontrola jakdci robdt podczas frezowanfawierzchni na zimno powinna obejmawgomiary okrélone
w tablicy 1.
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Tablica 1. Zakres i czstotliwos¢ bada kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno

Lp. Wiasciwosé Czestotliwos¢ bada
kontrolnych
1 | Réwna¢ poprzeczna tata 4 - metrowg co 20 m
2 | Spadki poprzeczne Na biezaco
3 | Gkbokaos¢ frezowania Na biezaco

6.2. Wymagania

Dopuszczalna thica grubdci po frezowaniu £ 5 mm.

Spadek poprzeczny powierzchni po frezowaniu powilig zgodny z ustalonym z Inspektorem Nadzoru dla
kazdego odcinka drogi z toleranc 0,5%.

- wyglad sfrezowanej nawierzchni jednolity, groszkowé)r,ly
- doktadnd¢ frezowania (dopuszczalnazrdca poziomow) + 3 mm.

X) - wyglad groszkowany - faktura nawierzchni po frezowaniukratkowany wzor, ktéry mama
uzyska frezarky wyposaom w komplet nowych frez lub o jednakowym, niewielkatopniu zaycia.

XX) styk gisiednich przej frezarki powinien by mozliwie na tym samym poziomie.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar nawierzchni po frezowaniu na zimno powinista dokonany na budowie Wszbmiar robot odbywa
si¢ w obecnéci Inspektora i wymaga jego akceptacji.

Nadmierna gibokas¢ sfrezowania warstwy lub nadmierna powierzchniatagwnku do
zatazonej wykonana bez pisemnego upaniania Irzyniera, nie mog stanowé podstawy do
roszczé o dodatkow zaptat.

8.  ODBIOR ROBOT

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wynikirparéw z bieacej kontroli robét.

Inzynier zleci Wykonawcy przeprowadzenie uzupeltgech pomiarow, wtedy gdy istnigj
jakiekolwiek watpliwosci co do jakéci robot lub rzetelngci pomiarow Wykonawcy.

W przypadku stwierdzenia wadzynier ustali zakres wykonania robét poprawkowych.

9. PODSZTAWA PLATNOSCI
Ptatna¢ za m nalery przyjmowa zgodnie z obmiarem i ocgijakaosci robot na podstawie wynikéw pomiardw.

Cena jednostkowa wykonania frezowania na zimnorobjgj:
- prace pomiarowe,
- oznakowanie robot,
- frezowanie,
- wywiezienie sfrezowanego materiatu, na odlégido 25 km,
- oczyszczenie nawierzchni z innego materiatu pocimeo z frezowania,
- przeprowadzenie pomiaréw powierzchni po frezawan
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